
装机流程

1.装机前的确认：

销售人员询问医院是否具备装机条件，是否具备耗材，是否为新血透

室，有无使用相关品牌透析机经验等。

注：一定要确认水机相关：

1.1 水机是否安装完毕；

1.2RO 水管路及接头是否安装；

1.3 水机消毒并送检是否合格；

2.机器外包装确认：

2.1 到达医院检查机器外包装是否有破损、毁坏痕迹，并拍照记录。

确认无误后，拆包装。

注：发现外壳破损，拍照记录，打开后发现机器

破损，及时联络，汇报。



2.2 搬运机器时，尽量请医院人员协助搬运机器，避免人员受伤。

2.3 拆包装后检查机器是否有损伤，及时拍照记录。

3.选配件安装：

3.1 打开附属品箱，对照附属品清单检查附属品数量及有无损坏。

3.2 将快速接头、消毒液吸口等包裹部分从包装袋取出，观察有无损

坏，并装在机器相应位置。

注：最好二个人搬运机器，一人在前控

制速度，一人在后推动设备。

注：用护棉作为台阶，让透析机顺着护

棉推动来下卡板

注：搬运时注意脚下打包带和外壳包

装，避免摔倒摔伤。

注：清点完毕后，请如图中所示，

请医院工作人员、工程师签字。



4.零部件再紧固确认：

4.1 将机器三面打开，初步检查管路、接线口是否松动脱落。

4.2 重点检查电源线的接线端子台上的线路有无松动或者脱落；

4.3 将减压阀进口卡箍进行紧固。

注：将盐水支架插入机器底座时，

如感觉太紧切勿蛮力插入，避免

抱死

注：易漏水，请通水前进行紧固

注：通水前询问水机压力多少，

正常压力：0.3Mpa 左右。

注：套入宝塔接头最少三格，再

拧紧卡箍

注：一般 RO水机出水口处都粗于

黑色进水管，建议使用热水浸烫，

烫软后套入注：用透明硅胶管只是方便演示

注：端子容易松动和脱落，注意

检查。



4.4 检查、紧固易松动螺丝及部件，如：紧固陶瓷泵头处，检查电路

板紧固螺丝。

5.通电参数设置：

注：通电前用万用表确认电压，确认接地是否正常。

5.1 水洗、消毒：

根据客户需求进行设置。

5.2 肝素泵设置：

5.2.1 在菜单-维护模式-设备调整-肝素泵校正，根据医院现用注射

器选择、输入相关参数，并校正。

进入设备调整-肝素泵校

正。



输入工程师密码

点击注射器

《品牌》选择：自定义 A

或自定义 B，

在肝素泵处正确安装注

射器（注射器拉满量程），

箭头处自动识别规格后，

按下《确认》键。



点击《自定义注射器校

正》

确认，注射器，拉满量程

后，点击《确认》键

等待 5-10 分钟后，提示

校正完成后，点击《确认》

键。



点击《保存参数》，提示

“请确认是否将当前参

数写入泵组件”，点击《确

认键》保存校正参数。

肝素泵校正完成。

5.2.2 菜单-设置-透析-肝素泵自动停止设置为 30分钟。

.

6.参数设置：

6.1 菜单-设置-透析：



6.2 菜单-设置-透析：温度上限（39.0 度）、预冲量（450ml）、透

析液温度初始设置（36.5 度）

6.3 电导度设定：根据医院用配方进行设定（前往医院前确认使用的

透析液配方）。

正常吸取 AB 液，待《A 原液电导度值》稳定后，点击《A 原液设定》值，完成 A 原液

校正。

正常吸取 AB 液，待《B 原液电导度值》稳定后，点击《B 原液设定》值，完成 B 原液

校正。



常用几种配方如下：

配方 1：1：1.83：34

配方 2：1：1.225：32.775

注： AB 液原液浓度需单独设定。

7.通水,通电：

7.1 通水，水洗后检查机器内管路有无漏水、电路板、接线端子有无

松动，陶瓷泵有无卡住，如卡住或连接不良，请完成连接或固定。（注

意别伤到手）

7.2 透析机总电导度确认：自检完成后，连接电导度表，观察机器显

示电导度和电导度表实际浓度是否正确，偏差±0.2mS/cm。机器调整

完毕后，水洗消毒，机器复原。

8.消毒液浓度设定：

根据标识连接将消毒液管连接到对应的消毒液，进入消毒模式-热水

柠檬酸洗后，在菜单-离线模式-维护模式-功能-消毒液浓度设定。

正常进行热水洗，观察电导度传感器 CC06 值，当电导度传感器 CC06 值达到最大值后，

将记录的最大值到《柠檬酸浓度设定》值，点击《确认》键，完成柠檬酸消毒液浓度

设定。

注：其他消毒液浓度设定方法同上。



9.设备介绍、操作培训。

附表一：



附表二：
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